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 Deel 1
Handreiking bij het inspecteren van grote gasinstallaties

Deel 1: Veiligheidskleppen

Inspectiemethode voor voorzieningen die aan de proceskant van stookinstallaties aanwezig zijn ter voorkoming van explosies wanneer ongewenste stoomvorming plaatsvindt.
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Voorwoord

Dit infoblad gaat over het inspecteren van de voorziening die aan de proceskant van een stookinstallatie aanwezig is en die ervoor dient om explosies door ongewenste stoomvorming te voorkomen. Wanneer de druk in de installatie een vooraf ingestelde waarde overschrijdt, dient de veiligheidsklep ervoor te zorgen dat op gecontroleerde wijze voldoende procesmedium wordt afgevoerd, waardoor de druk niet verder kan oplopen en waardoor een stoomexplosie wordt vermeden.
Dit informatieblad is onderdeel van een reeks informatiebladen waarmee SCIOS beoogt eenduidigheid te krijgen in de praktijk in de interpretatie van de regels bij inspecties van grote gasinstallaties. De basis voor dit infoblad is een artikel uit VISA VISIE van mei 2000. Sindsdien is het Besluit Drukapparatuur van kracht geworden en is NEN 3028:2004 uitgebracht. De inhoud is hierop afgestemd. Overigens is dit infoblad van toepassing op cv-installaties; voor industrie kunnen andere regels gelden.
Dit informatieblad deel 1 is in een eerdere versie uitgegeven in 2003.  

1.
Onderwerp en toepassingsgebied

Officieel heet de voorziening die een te hoge druk aan de proceskant van een stookinstallatie moet voorkomen ‘Veiligheidsklep’, maar veelal komen we ook de volgende benamingen tegen: overstort, overstortklep, ontlastklep, ontlastventiel, of veiligheidsventiel.

Over de plaats en de capaciteit van veiligheidskleppen heerst in de praktijk veel onduidelijkheid. Wat te doen in praktijksituaties die afwijken van de regelgeving?. Deze onduidelijkheid komt in de huidige tijd nadrukkelijk aan het licht doordat, in het kader van de Milieuwetgeving, veel bestaande stookinstallaties worden geïnspecteerd, waarbij ook de proceszijdige beveiligingen worden meegenomen.

2.
Regelgeving met betrekking tot veiligheidskleppen

Veiligheidskleppen dienen te worden toegepast in gesloten warmwater-, heetwater-, of stoominstallaties.

Voor 29 mei 2002 zag de regelgeving er in grote lijnen als volgt uit: Ketels voor heetwater-, of voor stoominstallaties vielen onder de Stoomwet. Voor een deel hiervan was een vergunning vereist en was er toezicht door het Stoomwezen.
Van deze installaties hoefde de EBI- of PI-inspecteur dan ook geen mening te hebben over de plaats en de capaciteit van de veiligheidskleppen, omdat het toezicht hierop berust bij een andere instantie. Het betreft de heetwaterketels met een watertemperatuur > 143 oC en heetwaterketels met een watertemperatuur < 143 oC maar waarbij pV > 200 (pV is het product van de overdruk in bar en de inhoud in liter). Het betreft tevens de stoomketels met een druk > 0,5 bar (met uitzondering van ketels met een druk ≤ 3 bar waarbij tevens pV ≤ 200).

Voor de resterende toestellen vond dus slechts toezicht plaats tijdens de eerste en periodieke inspectie volgens de Wet Milieubeheer. Het betreft hoofdzakelijk warmwaterketels (Tmax = 110 (C en p = 3 bar) voor cv-doeleinden en lage druk stoomketels (p ≤ 0,5 bar).

Vanaf 29 november 1999 is het Besluit drukapparatuur van toepassing, met een overgangstermijn die liep tot 29 mei 2002. Dat betekent dat vanaf dat moment voor veel ‘producten onder druk’, de bestaande nationale wetgeving (zoals Stoomwet en Stoombesluit) komt te vervallen om plaats te maken voor deze nieuwe uit de Europese regelgeving (Richtlijn Drukapparatuur ‘PED’) voortvloeiende wetgeving. Behoudens enkele uitzonderingen komt alle apparatuur waarin zich een overdruk bevindt van meer dan 0,5 bar binnen de invloedssfeer van deze nieuwe wetgeving. Uitzondering in ons vakgebied zijn bijvoorbeeld gasgestookte cv-toestellen en bijbehorende verwarmingsinstallaties.
Apparatuur en installaties die vanwege hun werkdruk en/of inhoud onder categorie I, II, III of IV van het Besluit Drukapparatuur vallen, moeten voldoen aan de eisen die in dit Besluit worden gesteld. Dit geldt onder andere voor heetwaterketels (T>110 (C) en hogedruk stoomgeneratoren (p> 0,5 bar) met een inhoud groter dan 2 liter. In Bijlage B van NEN 3028:2004 is schematisch aangegeven welke apparatuur onder een van de categorieen I, II, III of IV valt. 
De eisen voor deze proceszijdige beveiligingen vinden we terug in NEN 3028 ‘Veiligheidseisen voor centrale verwarmingsinstallaties’, uitgave 2004.  Het gestelde in dit informatieblad gaat uit van deze versie van de norm. De oude versie stamt uit 1986.
2.1
De plaats

De plaats van de veiligheidsklep is afdoende beschreven in NEN 3028.
2.2
De constructie
Er zijn veerbelaste en gewichtsbelaste kleppen. Kleppen voor warmwaterketels mogen altijd veerbelast zijn. Kleppen met een middellijn van 50 mm of groter ten behoeve van stoomketels, lagedruk stoomketels en van heetwaterketels dienden  in de tijd van de nationale wetgeving (Stoombesluit) gewichtsbelast te zijn. Zie 3.3.
Er zijn hoog- en laaglichtende kleppen. Verreweg de meeste veiligheidskleppen zijn van het type hooglichtend. De afvoercapaciteit is bij gelijke middellijn groter dan laaglichtende kleppen zonder dat de druk in het proces daarvoor aanzienlijk moet stijgen.
Op een veiligheidsklep dienen te zijn vermeld: de merk- en typenaam, de insteldruk en het maximale afvoervermogen bij de insteldruk waarin deze door de fabrikant is geleverd. Dat laatste is veelal niet aangegeven. De afvoercapaciteit dient door de fabrikant te worden opgegeven of deze is uit een formule te berekenen. De zitting van een veiligheidsklep moet ten minste 1 mm gelicht kunnen worden.

2.3
De capaciteit
De veiligheidsklep(pen) moet(en) een zodanige capaciteit hebben dat alle op het water overgedragen warmte als stoom kan worden afgevoerd. Dat betekent dat voor de afvoercapaciteit gerekend moet worden met het vermogen van de ketel (en niet de belasting) en wel het maximum vermogen. 
Wanneer op een ketel verschillende vermogens staan vermeld, afhankelijk van de temperatuur, dan mag worden gerekend met het vermogen bij de hoogste temperatuur. Dit vermogen zal over het algemeen iets lager liggen dan het vermogen bij een lagere temperatuur. 

Omdat het vermogen in de vorm van stoom moet kunnen worden afgevoerd is plaatsing op of nabij het hoogste punt van de ketel dus noodzakelijk, zoals ook in NEN 3028 is aangegeven.
3
Hoe te oordelen bij een inspectie?

3.1
Algemeen

In NEN 3028 en hierboven zijn de regels voor veiligheidskleppen geschetst. Indien bij nieuwe of bestaande installaties niet aan deze eisen wordt voldaan dient geen certificaat (van ingebruikname) te worden afgegeven. 

Opmerking

Bij een inspectie van een bestaande stookinstallatie wordt een veelheid van afwijkingen ten opzichte van deze regels aangetroffen. 
In de voorgaande versie van SCIOS informatieblad werd beschreven hoe de inspecteur hier op een soepele maar verantwoorde manier van af kan wijken, door een aantal afwijkingen voor een bepaalde termijn goed te keuren onder voorbehoud van herstel. Dit betrof afwijkingen in:
· de plaats van de veiligheidsklep, en 

· de capaciteit van de veiligheidsklep

Het ‘voorlopig goedkeuren’ gaf de eigenaar van de installatie de mogelijkheid om voor de volgende inspectiebeurt het gebrek te herstellen. 
Echter omdat de praktijk inmiddels heeft geleerd dat het voorlopig goedkeuren niet leidt tot het herstellen van het gebrek, is dit niet meer een geaccepteerde methode 
Daarmee zijn deze toegestane voorlopige afwijkingen komen te vervallen.
Enkele afwijkingen mogen echter wel permanent worden toegestaan (zie 3.2).

3.2
Toegestane afwijkingen

In afwijking van NEN 3028 mag een instelbare veerbelaste klep worden toegestaan onder de volgende voorwaarden: 

Bij een instelbare veerbelaste klep dient de instelling te zijn verzegeld en er dient een certificaat aanwezig te zijn waarop is vastgelegd hoe groot de ingestelde capaciteit is. Indien aan een van deze voorwaarden niet is voldaan dan dient de veiligheidsklep door de fabrikant of door een erkende instantie te worden getest en van een certificaat voorzien.

Soms is de veiligheidsklep gemonteerd op de ketel. In bestaande situaties komt het dikwijls voor dat de aansluitstomp op de ketel kleiner is dan de aansluitmaat van de betreffende veiligheidsklep. 
Wanneer hier een eerste inspectie wordt uitgevoerd in het kader van de inhaalslag, is een kleinere diameter van de aansluitstomp acceptabel indien de ketelfabrikant verklaart dat de aanwezige aansluitstomp voldoet. 
3.3
Inspectie van de werking van de veiligheidsklep

3.3.1
Veiligheidsklep op een HD-stoomketel

Indien de veiligheidsklep deel uitmaakt van een stoom- of heetwaterketel die valt onder Categorie I, II, III of IV van het Warenwetbesluit Drukapparatuur  en deze reeds is getest door een aangewezen keuringsinstantie (AKI) dan hoeft deze niet opnieuw te worden getest.
In dit geval dient u in het rapport te vermelden wanneer de laatste controle was en door wie die uitgevoerd. is. Indien de ketel niet is getest, dan geen certificaat afgeven en in rapport opnemen dat deze keuring plaats dient te vinden.
3.3.2
Veiligheidsklep op LD-stoom-Heetwaterketels, LD-stoomketels of cv-ketels, die niet onder een ander keuringsregime vallen
Het testen van de werking van een veiligheidsklep kan op praktische bezwaren stuiten. Het opstoken van de installatie tot de druk oploopt tot boven de ingestelde druk van de veiligheidsklep is mogelijk een riskante zaak. De veiligheidsklep is namelijk het laatste beveiligingsorgaan in de reeks veiligheidsvoorzieningen die kunnen ingrijpen. Anderzijds is het daardoor wel belangrijk dat de klep in geval van nood wel goed functioneert. Om dat enigszins te waarborgen kunt u kiezen uit de volgende mogelijkheden:

1. In het basisverslag opnemen dat bij elke periodieke onderhoudsbeurt de veiligheidsklep wordt gelicht om de klep gangbaar te houden. 
Opmerking
Let bij het testen op eigen veiligheid. Bij grote kleppen kan de trechter overlopen en kan er veel heet water opspatten. Zeker wanneer dit vanaf de ladder wordt uitgevoer is dit een risico. De praktijk leert dat over het algemeen gewichtbelaste kleppen tot en met 2” en veerbelaste kleppen tot en met 1 ½ “ goed te testen zijn door kleplichten

Er is natuurlijk een kans dat daarna de klep niet goed sluit door vervuiling van de zitting. Om dit te voorkomen kunt u kiezen voor de volgende mogelijkheden. 
2. Na te gaan of de fabrikant van de veiligheidsklep in zijn voorschrift een bepaalde periode opneemt waarbinnen de klep gegarandeerd werkt zonder dat de werking wordt getest. Indien een dergelijke verklaring ontbreekt, kunt u in het basisverslag opnemen dat de veiligheidsklep bijvoorbeeld na 4 jaar wordt vervangen door een nieuw exemplaar. Op de naleving van zo’n voorschrift dient de PI’er dan ook toe te zien. Kies daarom bij voorkeur een frequentie van vervanging die in de pas loopt met de frequentie van inspectie. 
3. Behalve periodiek vervangen kunnen veiligheidskleppen ook door een gespecialiseerd bedrijf  worden gedemonteerd en getest. Vervolgens kan weer een levensduur worden aangehouden die overeenkomt met de termijn in de meetbrief. 
Daarnaast verdient het aanbeveling om in het basisverslag aanwijzingen op te nemen voor de PO’er en de PI’er voor de visuele controle van de conditie van de veiligheidsklep. Bij twijfel aan de conditie (bijvoorbeeld bij lekkagesporen of ernstige corrosie) kan vervanging of revisie eerder worden afgedwongen.
Tuindersketels die ook voor LD stoom (p<0,5bar) worden gebruikt
Vaak worden ketels bij tuinders behalve als cv-ketel ook gebruikt als lagedruk stoominstallatie. In dat geval dienen er minimaal twee, niet-afsluitbare, veiligheidskleppen van voldoende doorlaat en ingesteld op 0,5 bar, op de ketel aanwezig te zijn. Voldoende is voor ketels volgens NEN 3028: 1986: twee kleppen met een doorlaat van 50 mm. Deze kleppen hebben echter een beperkte capaciteit, zodat voor grotere ketels (en dat zijn de meeste) deze capaciteit niet voldoende is om een veilige situatie te garanderen op het moment dat de veiligheidskleppen aanspreken. 
LD-stoomketels volgens NEN 3028: 2004 moeten zijn voorzien van twee veiligheidskleppen, ingesteld op maximaal 0,5 bar, die gezamenlijk voldoende capaciteit moeten hebben.
Indien de openingsdruk van de veerbelaste veiligheidsklep instelbaar is dan dient deze te zijn ingesteld op maximaal 0,5 bar en dient de instelling te zijn verzegeld. 
Omdat LD-stoomketels volgens NEN 3028:1986 en NEN 3028:2004 op 0,5 bar beveiligd moeten zijn, is het niet mogelijk om zulke tuindersketels in cv-bedrijf op een druk boven 0,5 bar te bedrijven.

Een praktische mogelijkheid om het geschetste probleem op te lossen is gebruik te maken van gewichtbelaste veiligheidskleppen waarbij 2 verschillende gewichten worden toegepast, afhankelijk van de bedrijfswijze (Lage druk stoombedrijf dan wel cv-bedrijf). Het is de verantwoordelijkheid van de bediener van de ketel om de juiste gewichten toe te passen die passen bij de bedrijfswijze.
